MAKE THE WORLD GO AROUND

Stirnrader / Schragzahnréader
— Modul 0,5-40 - grofter Durchmesser @ 3200 mm

Wir stellen Stirnrdder im Walzfras- oder WalzstoBverfahren her. Der
Modulbereich reicht von Modul 0,5 bis 40. Wir kénnen mit einem Ein-
griffswinkel von 20 oder 15 Grad verzahnen. Darliber hinaus verfligen wir
Uber zahlreiche Verzahnungswerkzeuge nach englischer oder amerikani-
scher Norm (DP/CP). Der groBte Durchmesser, den wir verzahnen kénnen,
betragt 3200 mm. Nach dem Harten konnen wir Ihnen das Flankenschlei-
fen der Zahnrader anbieten. Der groBte Durchmesser, den wir in diesem
Verfahren schleifen konnen, betrdgt 650 mm.

Innenverzahnungen
— grofter Durchmesser @ 2600 mm

Wir fiihren Innenverzahnungen im WalzstoBverfahren bis zu 1500 mm
Durchmesser durch. Bei Werkstiicken tiber 17500 mm Durchmesser erfolgt
die Verzahnung durch Frasen im Einzelteilverfahren. Der Modulbereich
reicht von Modul 1,0 bis 12 (20). Der grofte Durchmesser, den wir in die-
sem Verfahren verzahnen kénnen, betragt 2.600 mm.

Schnecken / Schneckenrader
- Modul 1-20

Wir fertigen Schnecken mittels Scheibenfrasen und eventuell
nachfolgendem Flankenschleifen. Die Schneckenrdder werden abwalz-
gefrast oder mit Schlagzahn tangentialgefrast. Der Modulbereich reicht
von Modul 1,0 bis 20.

Zahnstangen
- Verzahnung bis zu 3000 mm Lange in eine Aufspannung

Wir frasen Zahnstangen auf einer CNC-Zahnstangenfrase. Die grofte
Lange, die wir in einer Aufspannung verzahnen konnen, betrdgt 3.000
mm. Wir fertigen Zahnstangen mit geraden Zéhnen oder Zéhnen mit
Schragungswinkel bis zu 45° rechts oder links. Die grofte Zahnbreite ist
240 mm. Der Modulbereich reicht von Modul 1,0 bis 25. Wir sind auch in
der Lage, Zahnstangen mit nicht gdngigen Teilungen herzustellen.

Wir sind seit 1994 DS/ISO 9001 zertifiziert.
Wir bieten die Durchfiihrung aller Arten von Wérmebehandlung/Ober-

flachenbehandlung an.
Auf Wunsch fithren wir eine dokumentierte Endkontrolle durch.

Wir bieten an, Werkstiicke aufzumessen und hiervon CAD-gestiitzte
Zeichnungen anzufertigen.
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MAKE THE WORLD GO AROUND

Zahnriemenrader
— Zoll-, Millimeter-, AT- und HTD-Einteilung

Wir stellen Zahnriemenrdder im Walzfrds- oder WalzstoBverfahren her.
Wir haben Verzahnungswerkzeuge in den Teilungen: mm — Zoll - HTD -
AT. Der grofte von uns verzahnbare Durchmesser betrdgt 3200 mm.

Keilwellen und Keilnaben
~ DIN - SAE - BS

Wir stellen Keilwellen und Keilnaben im Walzfras- oder WaélzstoBverfahren
her. Der Modulbereich bei DIN 5480/5482 reicht von 0,8 bis 8,0. Die Ver-
zahnung erfolgt nach DIN — BS — SIS oder nach Muster. Wir stellen selbst
StoRwerkzeuge zur Innenbearbeitung her. Maximale Lange von Keilwellen
betragt 5000 mm.

Wir sind seit 1994 DS/ISO 9001 zertifiziert.
Wir bieten die Durchfiihrung aller Arten von Wéarmebehandlung/Ober-

flachenbehandlung an.
Auf Wunsch fithren wir eine dokumentierte Endkontrolle durch.

Wir bieten an, Werkstiicke aufzumessen und hiervon CAD-gestiitzte
Zeichnungen anzufertigen.
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MAKE THE WORLD GO AROUND

Geradzahn-Kegelrader
— Modul 1-20 - gréBter Durchmesser @ 980 mm

Wir fertigen Geradzahn-Kegelrdder durch Frdsen oder Hobeln auf WMW-
Modul oder Gleason-Maschinen. Der grofte Durchmesser, den wir verzah-
nen kdénnen, betrdgt 980 mm. Der Modulbereich reicht von Modul 1,0 bis
20. Dartiber hinaus verfligen wir Uber zahlreiche Verzahnungswerkzeuge
fir Diametral Pitch.

Spiralverzahnte Kegelrader
- Klingelnberg-System

Wir fertigen spiralverzahnte Kegelrdder nach dem Klingelnberg Palloidsys-
tem. Das Frdsen erfolgt als Walzprozess mit Hilfe eines speziellen kegelfor-
migen Werkzeugs. Wir besitzen ein Klingelnberg-Berechnungsprogramm
und koénnen daher in vielen Féllen andere Verzahnungssysteme auf Klin-
gelnberg umrechnen. Der Modulbereich reicht von Modul 2,0 bis 6,5. Der
groBte Durchmesser, den wir in diesem Verfahren verzahnen koénnen, ist
540 mm.

Wir sind seit 1994 DS/ISO 9001 zertifiziert.
Wir bieten die Durchfiihrung aller Arten von Wéarmebehandlung/Ober-

flachenbehandlung an.
Auf Wunsch fithren wir eine dokumentierte Endkontrolle durch.

Wir bieten an, Werkstiicke aufzumessen und hiervon CAD-gestiitzte
Zeichnungen anzufertigen.
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MAKE THE WORLD GO AROUND

Kettenrader

Wir stellen allen Typen von Kettenrddern im Walzfrés- oder WalzstoBver-
fahren her. Wir haben Werkzeuge fiir Teilungen bis zu 4,5" sowie Rader
fir Zahnketten/Lautlosketten. Der grofRte Durchmesser, den wir verzahnen
kénnen, betrdgt 3200 mm. Wir fertigen auch Kettenrader in zweigeteilter
Ausfihrung.

Forderer-Kettenrader

Wir fertigen alle Typen von Forderer-Kettenradern durch Frasen im Einzel-
teilverfahren. Wir haben Verzahnungswerkzeuge fiir viele verschiedene
Teilungen und Rollendurchmeser. Der grofte Durchmesser, den wir ver-
zahnen konnen, betragt 3200 mm. Wir fertigen auch Forderer-Kettenrader
in zweigeteilter Ausfiihrung.

Wir sind seit 1994 DS/ISO 9001 zertifiziert.
Wir bieten die Durchfiihrung aller Arten von Wéarmebehandlung/Ober-

flachenbehandlung an.
Auf Wunsch fithren wir eine dokumentierte Endkontrolle durch.

Wir bieten an, Werkstiicke aufzumessen und hiervon CAD-gestiitzte
Zeichnungen anzufertigen.
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